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表 1 基本信息

单位名称 山东鲁北化工股份有限公司

单位注册地址 无棣县埕口镇 邮编 251909

生产设施地址 山东省滨州市无棣县埕口镇鲁北高新区山东鲁北化工股份有限公司硫

磷科技公司

法定代表人 陈树常 行业类别与代码 制造业,化学原料

和化学制品制造

业,基础化学原料

制造,无机酸制造 

C2611

总投资 188754.88 万元 总产值 64175.2 万元

占地面积 30.0 万平方米 职工人数 800 位

环保部门负责人 赵昌胜  李连明 联系人 赵昌胜  李连明

联系电话 18654372096 传真电话 0543-6452917

电子信箱 pacahk888@163.com

单位网址 http://www.lubeichem.com.cn

管理部门 部门负责人
废物管理负责

人

废物污染防治设施技术负责人及文

化程度管
理
部
门
及
人
员

环保科
赵昌胜    李

连明

赵昌胜    李

连明

规
章
制
度

 

管理制度 岗位责任制度 安全操作规程 管理台账 培训制度

意外事故防

范措施和应

急预案
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有 无 有 无 有 无 有 无 有 无 有无

管
理
组
织
图
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表 2 产品生产情况

序号 原辅材料名称
上年度消耗

量（吨/年）

序

号
原辅材料名称

本年度计划

消耗量（吨/

年）

1 半成品纸袋 91750 条 1 半成品纸袋 1100000 条

2 焦炭 36063 吨 2 焦炭 48000 吨

3 精馏残液 1715.3 吨 3 精馏残液 35000 吨

4 聚丙烯 177.8 吨 4 聚丙烯 1100 吨

5 聚乙烯 9.396 吨 5 聚乙烯 50 吨

6 利用处置废酸量 115945 吨 6 利用处置废酸量 230000 吨

7 磷矿 84784.27 吨 7 磷矿 90000 吨

8 磷石膏 116882.47 吨 8 磷石膏 300000 吨

原
辅
材
料
及
消
耗
量

9 硫磺 222.21 吨 9 硫磺 2000 吨
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10 硫酸 137574.01 吨 10 硫酸 150000 吨

11 母料 38.365 吨 11 母料 59 吨

12 熟料 116425.58 吨 12 熟料 310000 吨

13 盐酸 1680 吨 13 盐酸 2000 吨

14 液氨 18847.17 吨 14 液氨 28000 吨

15 液氯 4565 吨 15 液氯 4600 吨

16 粘土 20914.1 吨 16 粘土 39000 吨

序号 设备名称
上年度数量

（台）

序

号
设备名称

本年度数量

（台）

1 SO2 风机 1 1 SO2 风机 1

2 捕沫器 10 2 捕沫器 10

3 吹出塔 10 3 吹出塔 10

生
产
设
备
数
量

4 萃取槽 3 4 萃取槽 3
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5 大风机 10 5 大风机 10

6 电除雾器 2 6 电除雾器 2

7 翻盘过滤机 2 7 翻盘过滤机 2

8 废酸储罐 4 8 废酸储罐 4

9 废酸地下槽 1 9 废酸地下槽 1

10 废酸中转器 3 10 废酸中转器 2

11 焚硫炉 10 11 焚硫炉 10

12 辅料烘干机 1 12 辅料烘干机 1

13 覆膜机 1 13 覆膜机 1

14 干燥、吸收塔 3 14 干燥、吸收塔 3

15 回转窑 2 15 回转窑 2

16 精馏塔 3 16 精馏塔 3
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17 拉丝机 1 17 拉丝机 1

18 卤水泵 10 18 卤水泵 10

19 切纸机 1 19 切纸机 1

20 球磨机 1 20 球磨机 1

21 生料混化机 1 21 生料混化机 1

22 石膏烘干机 2 22 石膏烘干机 2

23 水泥包装机 1 23 水泥包装机 1

24 水泥磨机 2 24 水泥磨机 2

25 套袋切缝一体机 2 25 套袋切缝一体机 2

26 脱硫塔 1 26 脱硫塔 1

27 尾气文丘里管 1 27 尾气文丘里管 1

28 吸收塔 10 28 吸收塔 10
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29 窑气泠却塔 1 29 窑气泠却塔 1

30 窑气洗涤塔 1 30 窑气洗涤塔 1

31 转化器 1 31 转化器 1

序号 产品名称
上年度产量 

（吨/年）

序

号
产品名称

本年度

计划产量

（吨/年）

1 编织袋 91558 条 1 编织袋 11400000 条

2 复合肥 10711.5 吨 2 复合肥 80000 吨

3 磷酸二铵 113189.42 吨 3 磷酸二铵 150000 吨

4 硫酸 260851.38 吨 4 硫酸 300000 吨

5 水泥 307480.13 吨 5 水泥 500000 吨

6 溴素 3300 吨 6 溴素 3200 吨

产
品
及
产
量

7 纸袋 4710912 条 7 纸袋 1000000 条



8

生产工艺流程图及工艺说明

硫酸装置

1、窑气净化工段

窑气净化的目的是降低窑气温度，除去窑气中的尘、酸雾（SO3 造成）、氟

化物等杂质。
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自水泥装置来的窑气，经电除尘器除尘后进入冷却塔，塔内喷淋约 9%的稀

硫酸，窑气在冷却塔中经绝热蒸发、冷却后，进入洗涤塔，用约 9%的稀硫酸喷

淋洗涤。洗涤塔出口气体经电除雾器除去酸雾后进入干燥塔。稀酸采用板式换热

器冷却。

冷却塔循环酸从冷、洗塔酸循环泵出口引出部分稀酸经沉降器沉降，以除去

其中的尘，酸泥（S5）送水泥装置做原料；上清液部分流回到冷却塔底部的稀酸

贮槽循环利用。

2、干吸、转化工段

现有工程采用“两转两吸”制酸工艺。由净化工段来的含 SO 2 气体首先用

93%硫酸干燥，去除其中的水分，然后进入转化器，在催化剂的作用下 SO 2 与

O 2 结合生成 SO3。转化后含 SO3 的气体在吸收塔内用 98%浓硫酸吸收，制

得硫酸。经两次转化、两次吸收后，转化率可达 99.9%、吸收率为 99.95%。成品

硫酸经储罐储存，然后送至磷铵装置作为原料。

硫酸装置的尾气采用氨法脱硫后，经 80 米高的排气筒排放。

装置产生的废催化剂属于危险废物，委托有危废处置资质的河南省宏升金属

有限公司集中处置。

说明：

    废催化剂产生于硫酸干吸转化工段，SO2 进入转化器在催化剂的作用下与 O2

结合生产 SO3。转化器中的废催化剂每一到两年进行一次替换，产生量为 50-80

吨，替换出来的废催化剂委托有危险处置资质的尉氏县宏升金属有限公司公司集

中处置。

1、 空气吹出法制溴
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海水（卤水）用泵输送到吹出塔，稀酸和氯气加入泵的出口管道内，混合后的酸

化氯化卤水从吹出塔上部喷淋而下，鼓风机将空气由塔底鼓入，当卤水与空气接

触时，使卤水中的游离溴被解析吹出。吹出废液由吹出塔底排出进入盐田晒盐。

由吹出塔顶排出的混合气体被二氧化硫、水雾混合吸收，所形成的液体成为初级

酸，汇入贮酸池。初级酸从蒸馏塔顶部加入，水蒸汽和氯气从塔底通入。初级酸

自上而下沿填料流动时与自下而上的氯气、水蒸汽接触，不断被氧化、蒸馏，溴

从塔顶排出，经冷凝分离，精确制的。
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表 3 危险废物产生概况（可另增页）

序号 废物名称 废物代码 废物类别 有害物质名称 物理性状 危险特性
本年度计划产生量

(吨）

上年度实际产生量

(吨)
来源及生产工序

1 废活性炭 900-039-49
HW49 其他

废物
废活性炭 固态 毒性 5 吨 0 吨

废气处理装置

产生

2 化验室废液 261-058-34 HW34 废酸 废酸 液态
腐蚀性,毒
性

25 千克 9.315 千克 进厂原料化验

3 废弃包装桶/袋 900-041-49
HW49 其他

废物

酸焦油等包

装物
固态 毒性 0.5 吨 0 吨 废包装桶/袋

4 废荧光灯管 900-023-29
HW29 含汞

废物
汞 液态 毒性 0.01 吨 0.0005 吨

生产装置光氧

离子一体机

5 废催化剂 261-173-50
HW50 废催

化剂
五氧化二钒 固态 毒性 50 吨 51.7 吨

硫酸装置转化

器

6 含油墨废硒鼓 900-299-12
HW12 染

料、涂料废

物

油墨 液态 毒性 0 吨 0.002 吨 /

7 废编织袋 900-041-49
HW49 其他

废物
有毒塑料 固态

感染性,毒
性

6 吨 3.8255 吨 废弃的包装袋
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8 不合格产品 772-006-49
HW49 其他

废物

不合格的废

磺化炭
固态

感染性,毒
性

5 吨 0 吨

中试装置产生

的不合格产品

（废磺化炭）

9 废润滑油 900-214-08
HW08 废矿

物油与含矿

物油废物

碳、氢、

氮、硫、氯
液态

易燃性,毒
性

1.9 吨 1.41 吨
设备运行及维

护

10 化验室废液 900-047-49
HW49 其他

废物

含酸、碱液

体
液态

腐蚀性,易
燃性,反应

性,毒性

2.8 吨 2.08 吨
对原料进行化

验的废弃液体

11 化验室废液 900-399-35 HW35 废碱
含有碱性物

质
液态

腐蚀性,毒
性

2 千克 0.74 千克
原料进厂废弃

的液体

合计 71.237 吨 59.0281 吨 ——
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表 4 危险废物减量化计划和措施

减
少
危
险
废
物
产
生
量
的
计
划

序

号 危险废物名称

本年度计划产生量

（吨） 备注

1 废活性炭 5吨

减少更换频次，增强装置

保养，

2 化验室废液 25千克 增强化验室废液的利用率

3 废弃包装桶/袋 0.5吨

合理运用原料，减少废弃

包装的使用产生

4 废荧光灯管 0.01吨

减少更换频次，增强装置

保养，

5 废催化剂 50吨 减少更换频次，

6 含油墨废硒鼓 0吨 更换不含油墨的硒鼓

7 废编织袋 6吨

提高二氧化硫综合利用效

率，减少硫磺的使用量。

8 不合格产品 5吨

加强装置生产率，减少不

合格产品的产生

9 废润滑油 1.9吨 增强废润滑油的利用率

10 化验室废液 2.8吨 增强化验室废液的利用率

11 化验室废液 2千克 增强化验室废液的利用率

合计 71.237吨 ————

减
少
危
险
废
物
危
害
性
的
计
划

 1、催化剂进行替换时避免废催化剂滞留在设备和地面上，以减轻包装袋的毒性

和污染土壤。

    2、使用高性能催化剂，减少废催化剂的产生量和替换频率。

    3、废催化剂按“资源化、无害化、减量化、规范化”处置原则委托有资质单

位妥善处置。
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减
少
危
险
废
物
产
生
量
和
危
害
性
的
措
施

可以包括以下几个方面：改进设计、采用先进的工艺技术和设备、使用清洁的能

源和原料、改善管理、危险废物综合利用、提高污染防治水平等。

改进设计：使用高性能催化剂，减少废催化剂的产生量和替换频率。

采用先进工艺：定期巡回检查设备运行情况，减少设备故障。

使用清洁能源：清洁能源替换

改善管理：强化职工岗位操作技能培训，提高岗位职工技能水平，减少操作事故

发生

废物综合利用：加强转化岗位工艺指标控制管理，提高转化岗位触媒使用周期。

提供污染防治水平：节能、降耗提高治污设施

其他：加强工艺指标控制考核管理，提高职工责任心。
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表 5 危险废物转移情况

1、贮存场所是否符合《危险废物贮存污染控制标准》有关要求：是  否 

2、是否按危险废物特性分类收集、贮存：是  否 

3、是否混合贮存未经安全性处置且性质不相容的危险废物：是  否 

4、是否将危险废物混入非危险废物中贮存：是  否 

5、是否通过建设项目环境影响评价审批及竣工环境保护验收： 是  否 

危险废物贮存设施现状

设施名称 数量 类型 面积 贮存能力

废硫酸资源化项

目增项工程-精馏

残液

1 储罐 104 立方 110 吨

溴素厂危废库 1 仓库 60 平方 5 吨

废硫酸资源化项

目增项工程-废机

油储罐

1 储罐 100 立方 145 吨

废硫酸储罐（1-
4#）

1 储罐 8740 立方 15295 吨

危险废物暂存间 1 仓库 77 平方 60 吨

废硫酸资源化项

目增项工程 3 个

废酸罐

1 储罐 300 立方 525 吨

贮存危险废物情况

贮
存
措
施

名称 类别
拟贮存量

(吨)

上年度贮

存量(吨)

截至上年度年底

累计贮存(吨）
贮存原因
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化验室废液 261-058-34 50 千克
24.715 千

克
24.715 千克

特殊情况

下无法转

移的暂存

于危废间

内，

化验室废液 900-399-35 3.3 千克 1.26 千克 1.26 千克

特殊情况

下无法转

移时暂存

于危废间

内

废编织袋 900-041-49 10 吨 1.6655 吨 1.6655 吨

特殊情况

下无法按

时转移，

暂存于危

废间

废活性炭 900-039-49 5 吨 0 吨 0 吨

产生时在

特殊情况

下无法转

移时暂存

在危废间

废弃包装桶/

袋
900-041-49 0.5 吨 0 吨 0 吨

特殊情况

下无法转

移时暂存

在危废间

中

废荧光灯管 900-023-29 0.01 吨 0 吨 0 吨

特殊情况

下无法转

移时暂存

在危废间

中

磺化炭 772-006-49 5 吨 0 吨 0 吨

产生的特

殊情况下

无法转移

时暂存在

危废间内
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废催化剂 261-173-50 50 吨 0 吨 0 吨

特殊情况

下无法转

移时暂存

在危废间

中

废润滑油 900-214-08 1.9 吨 0 吨 0 吨

特殊情况

下无法转

移时暂存

在危废间

中

贮存过程中采取的污染防治和事故预防措施

1、不同品种危险废物分别存放在不同容器中，不得混合；2、危险废物暂存间外贴

有危险废物图片警告标识；3、固体危险废物：包装完整，不渗漏；4、危险废液暂

时存放应采取防渗漏、防外溢措施；5、各部门及承包商在设备维修中产生的废

油、设备漏油和汽车维修废油应全部倒入指定区域的废油桶中。不得倒入厂内、外

空地、草地及其他地方。洒漏在地面的废油由责任部门（相关方由相关负责部门监

督）用棉纱或报纸清除。

1、运输过程中是否遵守危险货物运输管理的规定：是  否 

2、是否按危险废物特性分类运输： 是  否 

3、是否委托运输： 是  否 

4、单位名称：津奥来国际物流（天津）有限公司,开封市第二运输总公司危险品

货物运输公司,山东沾化海利达物流有限公司                       运输资

质： 91120105MA05KKDN6F,91410200MA40W35330,91371624684821415Q运
输
措
施

运输过程中采取的污染防治措施（如自行运输危险废物的，还应包括工具种类、载

重量、使用年限等）

  新产生废催化剂采取袋式收集，车辆苫盖等措施，运输行驶过程中须注意交通安

全，严防泄漏。
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转
移
计
划

包括拟转移危险废物种类、数量，拟接收危险废物的单位等

  2022年我公司向尉氏县再创金属实业有限公司拟转移废催化剂 60吨，拟转移 3

批次。拟向山东云水基力环保有限公司转移废荧光灯管转移 1批次。

   2022年鲁北盐化拟向滨州市洁福环保科技有限公司转移硫磺编织袋 5吨，拟转

移次数 7次；转移化验室废液、产生的废机油约 60公斤，拟转移 1次。
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表 6 危险废物自行利用/处置措施（可另增页）

设施名称
回转窑 （中试项

目）

设施类别

（利用处置方式）
水泥窑共处置

设施地址

山东鲁北化工股

份有限公司（硫

磷科技公司）厂

区内

总投资（万元） 2676

设计能力 20000 吨/年 设计使用年限 100 年

投入运行时间 22 年 运行费用 500 万元

主要设备及数量 回转窑 2 台

危险废物利用处置效果 达到设计效果

是否定期监测污染物排

放情况
是

污染物排放达标

情况
达标

序号
自行利用处置废

物名称

本年度计划利用

处置量（吨）

上年度实际利用处置

量（吨）

1 废活性炭 5 吨 0 吨

2 不合格产品 5 吨 0 吨

危险废物自行

利用处置情况

合计： 10 吨 0 吨

危
险
废
物
自
行
利
用
处
置
工

艺
流
程
图
及
工
艺
说
明

«bytes»
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二
次
环
境
污
染
控
制
和
事
故
预
防
措

施

防护服，

设施名称 回转窑 1
设施类别

（利用处置方式）
再生酸或碱

设施地址

山东省滨州市无

棣县埕口镇鲁北

高新技术开发区

总投资（万元） 477

设计能力 80000 吨/年 设计使用年限 100 年

投入运行时间 100 年 运行费用 500 万元

主要设备及数量

危险废物利用处置效果 /

是否定期监测污染物排

放情况
是

污染物排放达标

情况
达标

序号
自行利用处置废

物名称

本年度计划利用

处置量（吨）

上年度实际利用处置

量（吨）

危险废物自行

利用处置情况

合计： 0 吨 0 吨
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危
险
废
物
自
行
利
用
处
置
工

艺
流
程
图
及
工
艺
说
明

«bytes»

二
次
环
境
污
染
控
制
和
事
故
预
防
措

施

建立突发性事故水池，设立环境应急预案
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表 7 危险废物委托利用/处置措施（可另增页）

序号 危险废物委托利用处置单位名称 许可证编号
危险废物的

名称
利用处置方式

本年度计划

委托利用处

置量（吨）

上年度实际委托

利用处置量

（吨）

1 滨州市洁福环保科技有限公司
滨州危废临

18 号
废编织袋 C5 0 吨 4.26 吨

2 滨州市洁福环保科技有限公司
滨州危废临

39 号
废编织袋 C5 6 吨 0 吨

3 尉氏县再创金属实业有限公司
豫环许可危

废字 48 号
废催化剂 R4 50 吨 51.7 吨

4 滨州市洁福环保科技有限公司
滨州危废临

39 号

废弃包装桶/

袋
C5 0.5 吨 0 吨

5 山东云水基力环保有限公司
滨环函字

[2020]110 号
废荧光灯管 D1 0 吨 0.0005 吨

6 山东云水基力环保有限公司
滨环函字

[2020]110 号

含油墨废硒

鼓
D10 0 吨 0.002 吨

合计： 56.5吨 55.9625吨
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表 8 环境监测情况

利用处置设施运行参数监测情况

各利用处置设施运行参数通过 DCS控制系统实现全程监控。

污染物监测指标及频次

烷基化废酸进入回转窑内进行煅烧和裂解车间进行分解，产生的烟气进入硫酸装置

生产硫酸，污染物通过硫酸装置排放口进行排放，其污染物采用自动监测，钛白废

酸污染物指标委托第三方山东惠鲁监测技术服务有限公司进行监测。

自行监测情况

委托第三方山东惠鲁监测技术服务有限公司对本公司污染物进行监测

危
险
废
物
利
用\

处
置
设
施
运
行
过
程
相
关
参
数
的
监
测

委托监测情况

委托第三方有资质公司山东惠鲁监测技术服务有限公司按照公司 2022年环境监测

计划对公司污染物定期进行监测，出具监测报告。
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表 9 上年度管理计划回顾

检
查
、
监
测
和
公
开

上年度各级环保部门检查、环境监测、信息公开情况（包括检查时间、存在的问

题、下一步措施；环境监测达标情况和原因分析；信息公开内容）

上年度委托山东合创环保监测有限公司对环境监测数据进行监测，数据均达标。

环境监测信息公开分别在 2021年 6月 16日及 12月 17日在公司网站上进行公

示。

危险废物管理计划在 2021年 6月 16日在公司网站上进行公示。

鲁北盐化有限公司委托山东派瑞环境保护监测有限公司于 2021年 11月 20日经行

了环境危害因素监测并出具了监测报告

危
险
废
物
比
较
分
析

上年度实际产生的危险废物数量、种类、转移、利用处置情况，并与上年度管理

计划对比分析

废催化剂每 1-2年更换一次，2021年产生 51.7吨，已按照要求委托有资质单位进

行转移。

 废荧光灯管 2021年产生 0.0005吨，已按照要求委托有资质单位进行转移。

含油墨废硒鼓 2021年产生 0.002，已按照要求委托有资质单位进行转移。

  废润滑油 2022年预计产生 1.9吨。

HW49(900-047-49)化验室产生的一些含有酸、碱， 2022年预计产生 2.08吨左

右。

HW34(26-058-34)化验室产生的废液 2022年预计产生 25kg左右。

HW35(900-399-35)化验室产生的废液 2022年预计产生 2kg左右

管
理
制
度
执
行
情
况

危险废物经营许可证制度

是否将危险废物委托给有资质的单位收集、贮存、利用、处置：是  否 

是否与有资质单位签订危险废物利用处置合同/协议：是  否 

是否对危险废物许可证进行审查确认：是  否 



25

危险废物转移审批制度

转移危险废物是否经过环保部门批准：是  否 

危险废物转移联单制度

是否按照规定填写危险废物转移联单：是  否 

危险废物识别标志制度

危险废物的收集、贮存、处置设施场所是否设置危险废物识别标志：是  否 

危险废物的容器和包装物是否设置危险废物标签： 是  否 

危险废物建立台账登记制度

是否按照国家规定建立危险废物台账：是  否 

建设项目固废污染防治设施环境影响评价及验收制度

危险废物收集、贮存、处置等污染防治设施是否通过环评审批： 是  否 

上述危险废物相关污染防治设施是否与主体工程同时通过环保验收：是  否

生效时间：2022-01-10 09:30:15


